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DET. DO CHUMBADOR (6x)
ITEM QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO PESO UNITARIO PESO TOTAL AREA DE PINTURA
88 CONSOLO 1 14.47 1273.69 4428
1 264 | BARRA RED. 12.7 350 0.35 91.88 3.75
2 88 | CH 6.35x270 310 417 367.16 15.38
3 176 CH 6.35x85 120 0.51 89.49 4.05
4 88 | CH 9.5x170 300 3.80 334.69 9.76
5 88 | CH 9.5x170 350 4.44 390.47 11.34
PESO TOTAL 1273.69 kgf
AREA DE PINTURA 4408 m2
DET. TIPICO DAS VIGAS EXISTENTES
1/25
RESUMO DE MATERIAIS:
Q Peso de ag¢o, sem perdas = 2069,7 kgf.
o (@] .
Yla <+ Area de pintura, sem perdas = 77,5 m2.
N
20 366 (VARIAVEL) 20 M
406 (VARIAVEL) SECAQ DA VIGA
ELEVACAQ LATERAL
ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
ALCA DE SEGURANGCA . . . .
ENVOLVENDOQO DENTE DA VIgA A estrutura metdlica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008 e NBR 14762:2010.
A Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A36, com tensdo de escoamento
minimo de 250 MPa.
—“ Todas as pegas galvanizadas a quente, com espessura minima de galvanizagdo de 60 pm
T (com deposicdo média de 400 g/m?) executadas sequndo a NBR 6323:2016.
17 - e N . ~ ~ .
ofe A verificagdo da espessura da galvanizagdo deve ser realizada pelo método ndo destrutivo
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previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR

6323:2016, Tabelas 2 e 3.

Respeitar os procedimentos executivos e de fabricagdo previstos na NBR 6323:2016.

Medi¢Ses da espessura do revestimento ndo podem ser efetuadas em superficies cortadas ou
dreas a menos de 10mm das bordas, superficies cortadas com magaricos ou cantos.

Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna minima de 5mm, ao longo de todo o
comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer o retoque da pintura.

A ligagdo entre as pecgas serd via parafusos padrdo A325 (8.8), com parafusos #10x40mm.

A ancoragem da estrutura nos elementos de concreto sera via chumbadores passantes, em
barra roscada, di@metro #12,5mm, com porca, contraporca e arruela sextavada, inseridos em

furos preenchidos com adesivo epdxi.

Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo dos elementos

deve ser controlado milimetricamente.

A estrutura de ago deve atender os requesitos presentes nas normas NBR 8800 (2008), NBR

14762 (2010) e NBR 16239 (2013).

Todos os materiais utilizados na estrutura devem atender as classificagBes de reacdo ao fogo

estabelecidas na NBR 16626 (2017).

Medidas em cm.

IndicagBes de dimensBes dos elementos em mm.
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AutoCAD SHX Text
RESUMO DE MATERIAIS: Peso de aço, sem perdas = 2069,7 kgf. Área de pintura, sem perdas = 77,5 m2.

AutoCAD SHX Text
Medidas em cm.  Indicações de dimensões dos elementos em mm.
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